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Controlo de Montagem
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m Processo Pintura
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Com vista a normalizacdo da norma de pintura das pecas, abaixo seguem os procedimentos a seguir.
1.Efectuar a lixagem da totalidade da peca com lixa 320, 500 e 600 (esponja ou discos).
2.Desengordurar a peca (Ex: desengordurante rdpido Grésolin 0467 e/ou Pré-cleaner - desengordurante

base aquosa).
3.Limpar toda a superficie com uma tela limpeza.

4.Aplicacdo de tinta com a temperatura ndo podendo ultrapassar os 30°. O nimero demaos a efectuar

deverad ser disponibilizado pelo fornecedor.

5.Aplicacdo de verniz com a temperatura ndo podendo ultrapassar os 30°. Mais uma vez, o niumero
demados a efectuar devera ser disponibilizado pelo fornecedor.

6.A secagem final devera ser executada com uma temperatura entre os 30° e os 40°.
De modo a que o resultado final seja positivo é imperativo que todas estas normas e procedimentos

descritos sejam cumpridos.

-

Zalhl Painting Process

Searching for the common use of the same application
rules for the painting, please check below the procedures
to follow.

1.Use the sandpaper in all the part with sandpaper 320,
500 and 600 (sponge or discs).

2.Scour the part (Ex: quick scour Grdsolin 0467 and/or
Pre-cleaner — scour from water base).

3.Clean all the surface of the piece with a cleaning gauze.
4.Apply the paint with the temperature that can not be
superior to 30°. The number of painting repetitions
should be communicated by the paint supplier.

5.Apply the polish with temperature that can not be
superior to 30°. Again, the number of painting repetitions
should be communicated by the paint supplier.

6.The final drying should be made using a temperature
between 30° and 40°.

In order to achieve a positive result is imperative that all
indicated norms and procedures are follow.

5 Prozess der Malerei

Zur Vereinheitlichung der Standards der Malerei, klaren wir
unten die Verfahren zu folgen:

1.Der ganzen Teil mit 320,500 und 600 Sandpapier
(Schwamm oder Discs).

2.Das Fett entfernen. (z.B.: Grdsolin 0467 und/oder Pre-
cleaner).

3.Die Oberflache sauber machen.

4.Anwendung der Frabe mit einer Temperatur nicht héher
als 30°. Der Zahl der Beschichtung soll den Lieferant klaren.
5.Anwendung der Lack mit einer Temperatur nicht héher
als 30°. Auch hier, Der Zahl der Beschichtung soll den
Lieferant klaren.

6.Die endgiiltige Trocknung soll mit einer Temperatur
zwischen 30 Grad und 40 Grad.

Damit der Endergebnis positiv ist, ist es unerlasslich, dass
alle die oben beschrieben Normen und Verfahren, erfillt
sind.
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En vue de la normalisation de la norme de peinture, SVP
verifié au-dessous les procédures a suivre.

1.Effectuer sablé de la totalité de la piéce avec papier sablé
320, 500 et 600 (éponge ou disques).

2.Dégraisser la piece (Ex: dégraissant rapide Grdsolin 0467
et/ou Pré-cleaner - dégraissant base aqueuse).

3.Nettoyer toute la surface avec un écran nettoyage.
4.Application d'encre avec la température en ne pouvant
pas dépasser la 30°. Le nombre couches a effectuer devra
étre mis par le fournisseur de la peinture.

5.Application de vernis avec la température en ne pouvant
pas dépasser la 30°. Encore une fois, le nombre couches a
effectuer devra étre mis par le fournisseur de la peinture.
6.Le séchage final devra étre exécuté avec une température
entre la 30° et la 40°.

De maniere que le résultat final soit positif soit impératif
que toutes ces normes et procédures décrites soient
accomplies.

Proceso de Pintura

Con el objetivo de normalizar la norma de pintura, abajo
siguen los procedimientos a cumplir.

1. Hacer lijasen toda la pieza con papel de lija 320,500 e 600
(esponja o discos).

2. Desengrasar la pieza (Ejemplo: desengrasado rdpido
Grdsolin 0467 y / o pre-cleaner - desengrasado de base
acuosa).

3. Limpiar toda la superficie con un paio especifico (tela de
limpieza).

4. Aplicacion de la tinta con la temperatura a no exceder los
30°. El nimero de revestimientos de pintura debe ser
proporcionado por el proveedor.

5. Aplicacion de barniz con la temperatura a no exceder los
30°. Una vez mas, el nimero de revestimientos que debe ser
dado debera ser proporcionado por el proveedor.

6. El final de secado se debe realizar con una temperatura
entre 30° y 40° grados.

Asi que el resultado final es positivo, es imperativo que
todas estas normas y procedimientos descritos se cumplan.
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CONDICOES GERAIS DE GARANTIA

Com vista a normalizagdo das condigOes de garantia, abaixo seguem os procedimentos a seguir e as
normas a que estdo sujeitos os artigos em fibra para veiculos 4x4, nomeadamente, Hard-Tops, Full-
Boxs, Sport-Lids, Sport-Bars, Tool-Boxs e Para-choques.

1 O periodo de garantia é de 1 Ano a partir da data do nosso documento de venda;

2  Estdo ao abrigo da garantia:
a. Defeitos de fabrico visiveis;
b. Acessorios danificados;
c. Anomalias decorrentes de montagens deficientes efectuadas pela nossa equipa
técnica;
d. Defeitos de pintura quando efectuada por nés;

3 N&o estdo ao abrigo da garantia:
a. Anomalias decorrentes de montagens deficientes efectuadas pelo cliente;
b. Defeitos de pintura quando efectuada pelo cliente;
c. Material de desgaste (ex? : Frisos e borrachas);

4 Sem prejuizo das alineas anteriores, a determinagdo de defeito ao abrigo da garantia estara
no entanto sempre sujeita a um parecer prévio do nosso Departamento Técnico;

5 0O acto de reclamagdo de um artigo devera ser sempre por escrito, e nele deverao constar:
a. Adescrigdo e referéncia do artigo em causa;
b. Data e numero do nosso documento de venda;
c. Fotos ilustrativas e uma breve descri¢do da situacdo que originou a reclamagdo;

De modo a que possamos dar provimento é imperativo que todas estas normas e procedimentos
descritos sejam cumpridos.

Contamos com a sua colaboragdo, de modo a que todos estes processos tenham uma resolugdo o
mais célere e eficiente possivel, para beneficio de todos.

CONSELHOS DE UTILIZACAO

para artigos em fibra de veiculos 4x4, nomeadamente, Hard-Tops, Full-Boxs, Sport-Lids,
Sport-Bars, Tool-Boxs e Para-choques.

POR FAVOR LEIA COM ATENCAO:

A peca que tem em maos tem particularidades muito especificas que convém ter em conta:

Caracteristicas

- O material em que é fabricada (fibra de vidro) esta sujeito a ligeiras dilatagdes e
contracgBes que, em certos casos, poderdo originar pequenas deformagdes na superficie dificilmente
evitaveis no seu fabrico;

- Devido a forma da propria caixa de carga e do sistema de encaixe da pec¢a, ndo podemos
garantir a sua estanquidade a 100%;

Pintura
- Na pintura estes artigos ndo podem estar sujeitos a uma temperatura superior a 409;

- O tempo de secagem tem de ser de modo a permitir uma adesdo correcta da tinta a pega.
Qualquer método de secagem que ndo seja adequado podera causar deformagdes;

- Para mais informagdo leia com atengdo as instrugdes de pintura;
Montagem

- Em montagens de Hard-Tops, Full-Boxs e Sport-Lids, caso seja também aplicado no veiculo
um Fundo de caixa (Bed-Liner), este devera ser sem abas, caso contrério o encaixe ndo sera perfeito;

- Siga com atengdo as instrugdes de montagem que seguem anexas;
Manutengao

- E aconselhével que os grampos e ganchos sejam apertados de tempos a tempos (por
exemplo aquando das revisdes do veiculo na marca);
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